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摘 要：机电设备管理工作在煤矿安全生产中起着至关重要的作用，机电设备的安全运行直

接影响着矿井的效益和安全生产，强化机电设备管理是矿井安全生产的基石，建立健全各项

管理制度、加快机电设备的技术改造是矿井安全生产的有力保证。 
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随着煤矿企业的迅速发展，机电设备在煤炭生产中占据着越来越重要的地位；在新的形

势下，煤矿要发展壮大，首先要加强企业内部基础管理工作，降低材料消耗，降低生产成本，

采用新技术，新工艺，新装备，促进矿井的高产高效，提高企业产品质量，保证企业在市场

中的竞争能力。近年来，随着科学技术的发展，矿井的机械化程度不断提高，由于煤矿企业

生产条件的不确定因素，生产环节的复杂性，使机电设备的使用范围大大增加，这给机电设

备管理工作提出更高要求，结合煤矿企业的生产实际，我们应从以下几个方面入手加强机电

设备管理工作。 

 

1 加强机电设备基础管理 

 

（1）建立健全各种管理制度。在煤矿企业中，机电设备管理涉及面广，工作量大，必

须有一套健全的机电管理制度，如《机电设备管理制度》、《机电设备维修管理办法》、《机电

设备档案管理制度》等，让设备管理人员在设备管理中有章可循，严格按各种管理制度开展

工作，确保设备管理工作的顺利运行。 

（2）建立完善管理机构。要有专门的组织机构负责领导、协调设备管理与维修系统的

正常运作，各基层单位设置专职的设备管理机构，负责制定设备全过程的管理制度和设备管

理目标，并组织实施和考核；组织设备管理目标，并组织实施和考核；组织设备管理与维修

人员完成企业管理的各项技术经济指标。各个机构在设备的选型、采购、现场管理、设备维

修、备件质量管理、设备档案资料管理、设备报废等各项工作都有专人负责，所有设备管理

人员严格按照设备管理制度和工作要求，随时对设备的使用、维修情况及设备的技术状况进

行检查，确保设备正常运转。 

（3）加强设备的监管力度。我们要充分认识到设备是企业实现其经济目标的物质基础，

为保证设备的完好率、待修率、事故率，达到有关规定的目标，就要将各项技术指标作为考

核内容，分解到各个基层单位，对各基层单位实行月考核、季评比、年表彰，从而调动各基

层单位抓好设备管理的自觉性；为保住各项管理制度的落实，机电科负责人要设置专职设备

管理人员，并且实行分片包干制度，对专职管理人员的工作，由上级领导负责监督。 

 

2 狠抓机电设备检修任务 

 

加强机电设备的检修是煤矿保障安全生产，降低生产成本的重要管理途径之一。机电设

备的日常检修，针对生产实际，各基层单位要制定机电设备日常检查、检修管理办法，并确

定每日检查、检修时间。各连队根据本单位生产实际，每天拿出 3－4 小时作为设备的检修



时间，包机维修工负责，对设备进行检查、检修，确保设备一般隐患不过班，重大隐患不过

天，杜绝设备带病运转，将事故消灭在萌芽状态。 

 

3 重视机电设备的技术改造 

 

我们要想提高煤矿的生产效率和经济效益，就必须尽可能的依靠科学进步，采用新技术、

新工艺、新材料，本着少投入，多创新改造，不断提高科学技术成果的转化率，依靠科技进

步，保证企业在市场中的竞争能力，提高企业的经济效益。 

 

4 加强机电设备质量标准化工作 

 

在煤矿企业中，一个矿井机电标准化程度的高低，对该矿机电设备运行起着举足轻重的

作用。要想搞好质量标准化工作，必须依靠和调动广大职工的积极性和创造性。同时开展一

系列的竞赛等活动，形成竞争激励机制，促进操作、维修人员的责任心的提高，降低机电运

输事故率，为机电运输事故向零突破奠定基础，对机电设备质量标准准化起到积极的推动作

用。 

总之，在煤矿企业的发展中，抓好机电设备管理工作，要不断学习和总结先进经验，提

高自身思想意识，改进和完善各项管理制度，以管理为重点，消灭机电事故隐患，才能保证

设备的正常运行和矿井的安全生产，才能真正为矿井带来更多的经济效益。 

 


