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摘 要：提升钢丝绳是矿井提升设备中的重要组成部分，它的安全使用直接关系到矿井

生产、乘车人员生命的安全，因此应给予高度重视。 
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矿井提升是矿井生产过程中的一个重要环节，承担矿井升降人员，下放材料、设备的重

要任务，而提升钢丝绳作为矿井提升设备的重要组成部分，它悬挂提升容器、传递提升动力，

对矿井提升设备安全运转起着十分重要的作用，因此对钢丝绳进行及时的检查和维护，保证

提升机的安全运行，显得尤为重要。 

 

一、钢丝绳的检查 

 

矿井提升钢丝绳的作用是悬挂人车、矿车、平板车等容器并传递动力。 

在矿井提升过程中，钢丝绳受弹力的作用，如提升机紧急制动，导致钢丝绳局部直径变

细；受工作环境的影响，如井筒潮湿、淋水，导致钢丝绳锈蚀；还有钢丝绳掉头时，钢丝绳

扭曲，受提升辅助设施地辊等影响，钢丝绳磨损、断丝，都会使钢丝绳的安全使用受到影响，

导致提升设备不能安全运行，安全提升得不到保证。 

为了预防由于上述情况引发钢丝绳的不安全运行，应作好钢丝绳的试验、检查工作。 

1、钢丝绳试验时在绳头处，以绳卡以上位置切下不小于 1.5 米长的一段钢丝绳。 

A、钢丝绳在悬挂前，按照《煤矿安全规程》的相关规定，作弯曲和拉断、扭转试验。

达到下列数值时不得使用。 

升降人员时安全系数小于 7 

升降物料时安全系数小于 6 

不合格钢丝的断丝总面积与钢丝绳的总断面积达到下列数值时不得使用。 

升降人员 6% 

升降物料 10% 

B、悬挂在提升设备的钢丝绳要做好定期试验 

涉及升降人员用的钢丝绳，每间隔六个月，重复试验一次，仅升降物料用的钢丝绳，第

一次间隔一年试验一次，以后每隔六个月试验一次。 

在拉断及弯曲试验时，低于《煤矿安全规程》规定的相关系数的，以及不合格钢丝总数

/钢丝绳的总根数达到钢丝总数 25%时，应更换新绳。 

2、钢丝绳的检查 

钢丝绳试验只能保证钢丝绳是一条先前运行在安全状态下钢丝绳，在下一次试验到来之

前，为了使钢丝绳能够安全运行，依据《煤矿安全规程》的相关规定，要认真做好钢丝绳的

日常检查。 

每日以 0.3 米/秒速度，对钢丝绳进行认真细致的检查，检查内容应包括以下各项：磨损

程度、断丝情况、腐蚀程度、润滑情况、变形情况、绳连接部分或末端紧固部分以及其它异



常现象等。钢丝绳在设备的滚筒、滑轮及过线轮等构件上面滑动，经过磨擦构件很容易促使

钢丝绳的磨损加快。因此，这些构件都必须认真检查，若有不合适的，必须立即更换和修正。 

A、初始操作 

当装好一根新绳时，建议在有负载下以慢速运行钢丝绳数圈，这可使新绳逐渐调整适应

工作条件。 

B、磨损检查 

钢丝绳的全部长度都应频繁检查，且对经验证明易损坏的地方应多加注意。缩短绳子长

度可已改变最易损坏部分的位置。因此，在可能的情况下，开始用稍长一些的绳子是好办法，

以后可以有截短的余地，绞接部位是最易损坏的，在过度磨损出现前，掉换钢丝绳负载和卷

筒端，即头对头调换，会延长钢丝绳的使用寿命。同时应特别注意断丝，过度磨损和需要润

滑的部分。 

C、内部检查 

完整的钢丝绳检查还必须包括在适当部位进行的内部检查。内部损坏主要由锈蚀和疲劳

机制引起，是钢丝绳报废的主要原因。 

a 内部检查位置的确定 

由于某种原因检查全部绳子的内部是不可能的，应选择合适的地方。在钢丝绳通过卷筒，

绳轮或滑轮的使用中，通常要检查当钢丝绳受到最大负载，特别是受到突加负载后，钢丝绳

进入和离开绳槽的部分，以及诸如起重主滑轮之上等长时间暴露在外的部分。 

要格外注意某些运动性钢丝绳，但特别是固定绳靠近端点的部分。 

b 检查方法：将两个尺寸合适的夹钳相隔 100-200 毫米（4-8 英寸）夹在钢丝绳上，反

方向转动夹钳使钢丝绳反捻，股便会从绳芯脱起。 

在此操作时，必须十分仔细，以避免钢丝股被过度移动，造成永久变形。 

小的缝隙出现后，可以用螺旋起子之类的探针来拔动股并把防碍视线的油或碎片拔开。 

在出现缝隙的情况下，通常需检查的方面有：内部润滑情况、锈蚀度、钢丝间压力/磨

痕、断丝情况等。 

D、断丝 

出现断丝后，钢丝绳可能还要继续运行，但是应尽早将断丝去掉，用克丝钳把断丝夹断

的方法虽常用，但绝不是最佳办法，因为这样会留下个粗糙的断头。 

为节约时间，避免麻烦，可以用克丝钳前后弯断丝直至断掉。用这种办法钢丝断在绳子

里面而不是外部，断头夹在股的中间不会造成危害。 

E、多层缠绕 

在卷筒上多层绕绳会导致下层钢丝绳严重变形。 

F、不良缠绕 

由于倾斜角过大或缠绕过松引起，会导致机械损伤，表现为严重的挤压，运行时可能会

导致突加负载。 

G、绳轮直径过小 

会导致钢丝绳永久变形且必然引起过早断丝。 

H、绳槽过大 

绳轮绳槽超过公称直径 15%以上，会导致钢丝绳缺乏足够支撑，引起变扁各过早断丝。 

I、绳槽过小 

会挤压钢丝绳，使其变形，常出现两条明显磨痕和相应的断丝。 

J、倾斜角过大 

会引起钢丝绳之间摩擦而导致严重磨损，在端点部钢丝绳损坏可能表现在断丝。 

K、临时检查，钢丝绳遭受猛烈冲击拉力时，应立即停止运转进行检查，在没有发现新



的断丝和直径缩小等现象，可以继续使用。受猛烈拉力一段的长度伸长 0.5%以上时立即更

换。 

在检查过程中如发现相关数据不足煤矿安全规程中第 404 条、405 条的规定时，必须更

换。 

 

二、钢丝绳的维护 

 

做好钢丝绳的检查试验工作，可以保证钢丝绳的安全运行，做好钢丝绳的维护工作可以

有效地延长钢丝绳的安全运行天数。 

大部分钢丝绳生产时都上油。这有两个目的，防腐以及减小内部摩擦，在制造过程中上

的油通常可能对运输和存储期间钢丝绳的腐蚀损坏予以足够的保护。对钢丝绳使用初期也可

以提供足够润滑，但是象其它机器一样，若想最大限度使用，制造时的润滑必须与使用中的

润滑相配合。这种使用中的润滑叫上油。 

1、上油的种类及使用频率是依钢丝绳种类和用途而变化的。因此，应分清下列几种情

况： 

A、在腐蚀性环境中工作，且钢丝绳损坏的主要原因是锈蚀。 

B、与绳轮接触且磨损严重，钢丝绳损坏的主要原因是磨擦。 

C、在绳轮上工作，但受到很小的磨损和腐蚀，钢丝绳损坏的原因是疲劳。 

2、上油时应遵守的主要原则： 

A、钢丝绳一投入工作就应上油。 

B、应当在钢丝绳出现锈蚀或干的迹象之前，有规律地定期上油，频率取决于现场实际

情况。 

C、如果现有的润滑剂或油上沾满异物、灰尘、沙土、石屑等，上新油前应清理干净。 

D、如钢丝绳表面有腐蚀性物质，上油前应先除去。 

E、上油应当使钢丝绳的所有钢丝都有一层薄且粘性油层。 

 

三、结 语 

 

提升钢丝绳是提升设备的重要组成部分。做好提升钢丝绳的维护工作，延长提升钢丝绳

的使用寿命，确保钢丝绳的安全使用和提升设备安全运行，具有重要的意义。 

 


