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0 前言

山西兰花科创田悦化肥分公司是于 2007年 10
月投产的“18·30”中型煤化工企业，造气车间共有2
套规模相同的吹风气余热回收装置，均采用Φ6500
㎜燃烧炉配Q60/900-25-2.45/280余锅机组回收余

热流程。为了实现吹风气烟气中烟尘超低排放的目

标，分别于2019年1月份及5月份在1#、2#吹风气回

收装置的尾部各增加了一套布袋除尘系统，并于当

年同月投运成功，且根据实际情况共用一座灰库放

灰。投运初期，效果比较理想，但在随后的运行过程

中却出现了一系列的问题。我们经过仔细研究，找

出了原因所在，并采取了具体的整改及预防措施，截

止目前已取得明显效果。

1 新增布袋除尘后系统的烟气及输灰流程

从燃烧炉出口的高温烟气，依次经过第二空气

预热器、蒸汽过热器、余热锅炉、软水加热器、第一空

气预热器进行换热后，再经布袋除尘器除去灰尘后

由引风机抽至烟囱放空。含有粉尘的烟气进入布袋

除尘器后，烟气中的粉尘被吸附在布袋的滤料上，再

由脉冲清灰系统将粉尘吹落掉入灰斗内，然后由输

灰系统输送至灰库。

2 运行过程中出现的问题及采取的措施

2.1烟气中烟尘浓度超标烟气中烟尘浓度超标

2.1.1超标情况

1#吹风气布袋除尘器于 2019年 1月 26日投入
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运行，同年2月17日及5月8日，烟气中烟尘在线数

据均出现不同程度的上涨波动超标现象；2#吹风气

布袋除尘器于2019年5月20日投入运行，同年8月
22日及 10月 31日，烟气中烟尘在线数据也分别出

现不同程度的上涨波动超标现象。

2.1.2原因分析

后经检查发现，造成 1#、2#吹风气烟气中烟尘

出现不同程度的上涨波动超标现象主要是由于部分

布袋破损引起的。1#、2#吹风气布袋除尘器原使用

的布袋材质为 FMS覆膜，通过分析确认，导致这种

布袋损坏的原因主要有以下3个方面：

（1）布袋的耐温性较差。由于设计的布袋使用

温度低，造成工况温度高时出现布袋表面纤维软化

变质现象，最终导致布袋的纤维失去强力，变得脆

硬，致使布袋损坏。

（2）布袋在制作时的缝制及覆膜工艺较差，造成

在使用过程中出现缝纫线透尘、脱膜等损坏现象，失

去滤灰作用。

（3）烟气中含有部分硫化氢等腐蚀性气体，也对

布袋造成了一定程度的腐蚀，导致布袋袋身出现洞

状破损现象。

2.1.3采取的措施

为了彻底消除正常运行中布袋破损隐患，从而

确保烟尘浓度控制在环保指标之内，利用吹风气回

收装置闷炉或停车检修机会，将 1#、2#布袋除尘器

原使用的FMS覆膜布袋全部更换成了PTFE+PPS复
合覆膜布袋，更换后运行效果理想。

2.2 1#布袋除尘器灰斗堵灰布袋除尘器灰斗堵灰

2.2.1堵灰经过

2019年2月17日白班12时，发现1#吹风气烟气

中的烟尘浓度大幅度升高至 157mg/m3，经技术人员

共同分析，确定是由于布袋破损而导致烟尘浓度大

幅度上涨现象发生。通过 17日小夜班对 1#吹风气

回收装置闷炉后检查发现，由于3#灰斗底部有湿灰

块遮挡住了卸灰给料器的进口，致使3#灰斗内的积

灰卸不出去且相当严重，造成大约有70多条布袋被

灰斗内的积灰埋没，导致这些布袋破损，从而引发烟

尘浓度大幅度升高。随即决定对 3#灰斗内的积灰

进行清理，并对破损的布袋进行了更换，于 18日大

夜班6时检修结束，7时50分恢复正常运行。

2.2.2堵灰原因分析

（1）布袋除尘器灰斗底部有湿灰块遮挡住了卸

灰口，导致灰斗内的积灰卸不出去，且又没有及时发

现并采取措施，是造成灰斗堵灰的主要原因。

（2）由于冬季气温低，加之烟气中的水分大，且

卸灰间隔时间长，造成灰斗底部的积灰出现结块现

象，导致灰斗内的积灰卸不出去，进而出现堵灰现

象。

（3）操作工对布袋除尘器灰斗卸灰时，在没有认

真检查灰斗内的积灰是否卸完的情况下就停运该旋

转给料器停止卸灰，也造成灰斗内积灰越来越多，最

终形成堵灰。

2.2.3采取的措施、应急措施及预防措施

（1）采取的措施

发现3#灰斗内堵灰严重及布袋破损后，随即对

灰斗内的积灰进行了清理，且对破损的布袋进行了

更换，并于次日大夜班恢复正常运行。

（2）应急措施

如果发现灰斗堵灰时，要立即通知维修工将灰

斗下方的短节拆开，并将灰斗内的积灰疏通放完后

再将短节安装好，进行卸灰。

（3）预防措施

①1#、2#布袋除尘器的卸灰工作可轮留进行，卸

灰时可先开启罗茨风机，运行5分钟后再开启1台旋

转给料器进行卸灰，该灰斗内的积灰卸完后可相继

逐台开启另 2台旋转给料器对灰斗进行依次卸灰，

在卸灰过程中要经常按振打装置的按钮，以便使灰

斗内的积灰落至灰斗底部排出。当确认3个灰斗内
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的积灰全部卸完后，可先停运旋转给料器，5分钟后

再停运罗茨风机，并用上述同样方法对另一台布袋

除尘器的灰斗进行卸灰。

②如果发现任何一个灰斗内的积灰没有卸净，

可适当延长卸灰时间，直至将灰卸干净为止。

2.3输灰系统不能正常输灰输灰系统不能正常输灰

2.3.1输灰系统故障情况

1#吹风气布袋除尘输灰系统运行至2019年7月
12日开始出现输灰不畅现象，2#吹风气布袋除尘输

灰系统运行至 2019年 6月 24日开始出现输灰不畅

现象。

2.3.2原因分析

（1）卸灰的旋转给料器密封面损坏是导致输灰

系统不能正常输灰的主要原因。通过对更换下的故

障旋转给料器进行检查，发现它们的内部密封面都

有不同程度的损坏，当旋转给料器入口和出口的密

封面损坏后，在输灰管道输灰过程中会造成罗茨风

机出口的吹灰空气经旋转给料器损坏的密封面进入

到布袋除尘器的灰斗内，致使输灰的空气压力大大

降低，故导致不能正常将灰输送至灰库而堵塞在输

灰管道内现象发生。

（2）旋转给料器密封面的耐压能力不够是造成

密封面损坏的重要原因。因为在开启罗茨风机输灰

过程中，旋转给料器的进、出口之间存在着压力差，

而且进口压力低出口压力高，且旋转给料器在卸灰

过程中进口和出口的密封面不断受到硬颗粒灰尘气

流冲刷，若密封面的耐压抗冲刷能力不够，必然造成

密封面被硬颗粒灰尘气流冲刷而损坏。

2.3.3采取的措施

找到输灰系统不能正常输灰的原因后，将原使

用的常压YGGN—70C型旋转给料器更换成了耐压

HDARV70型旋转给料器，更换后输灰系统再未出

现过故障。

2.4 1#布袋除尘器储气罐空气中断布袋除尘器储气罐空气中断，，顶部提升气缸顶部提升气缸

阀板关闭阀板关闭，，余热锅炉排灰管水封冲破余热锅炉排灰管水封冲破。。

2.4.1原因分析

（1）由于布袋除尘器设计在引风机前烟道的尾

部，当储气罐空气中断后除尘器顶部提升气缸的阀

板就会关闭，造成系统憋压，导致余热锅炉排灰管水

封冲破。

（2）由于所使用的工厂空气带水较多，且冬季气

温低，加上空气管弯头处最低点没有设计排水阀，致

使空气管出现冻堵现象，从而导致储气罐空气中断。

2.4.2采取的措施

（1）在空气管的2个弯头处的最低点各增加了1
个排水阀，在冬季气温低时可将排水阀稍开一点长

排，避免空气管冻堵现象发生。

（2）对低处没有弯头的空气管增加蒸汽伴热管，

提高空气温度，防止低处的空气管冻堵。

（3）在 1#、2#空气储气罐出口去气缸的空气阀

后各增配了一根仪表空气管线，并在此管线上安装

了仪表空气阀，以便当空气储气罐压力大幅度降低

后能及时将工厂空气倒为仪表空气，防止由于工厂

空气压力低或中断而造成气缸阀板关闭现象发生。

2.4.3预防措施

（1）按规定时间做好对储气罐空气压力的巡检

工作，确保其在指标之内，并做好储气罐倒淋阀的排

水工作，防止储气罐内出现积水现象。如果冬季气

温低时，除加大巡检频次外，可将储气罐倒淋阀长开

一些，以便使储气罐内的水能及时排出，必要时可接

蒸汽吹暖倒淋管，避免出现冻堵现象。

（2）如发现储气罐空气压力低于指标时，除立即

将气缸的工厂空气倒为仪表空气外，，还应对空气管

路及阀门等进行认真排查，看是否有冻堵现象，如果

有冻堵现象，要立即采取疏通措施，防止出现空气压

力过低或突然中断而造成的提升气缸阀板关闭现象

发生。

（4）做好深层次防冻工作，要 （下转第60页）

51



兰花科技

经 营 管 理经 营 管 理

2021.4（总第80期）

自 8月份起，岗位基线标准工作正式推行。推

行共分以下三个方面：

一是领导检查。带班跟班领导入井期间，对途

经岗位进行随机检查。检查内容包括岗位基线标准

掌握、持证上岗、劳动防护用品佩戴、现场操作、环境

卫生、记录填写等多个方面。根据现场检查情况，对

在岗工人进行严格考核。

二是科室检查。一方面，每周由职能科室牵头，

组织各专业科室开展岗位基线标准专项检查，另一方

面，以采煤、掘进、机电、运输、通风、地测防治水等专

业为主，在矿岗位基线标准基础上，制定本专业岗位

基线标准考核方案。检查情况每周进行公示和通报。

三是队组自查。基层队组延续岗位基线标准试

运行工作，持续开展岗位基线标准培训和自考核。

牵头职能科室加大对队组的检查频次和力度，保证

队组开展工作真实、有效。

三、取得效果

1、“三违”情况明显减少。“反三违”工作是煤矿

安全工作的重点，岗位基线标准作为“反三违”的一

项重要手段，促进各岗位养成遵章守纪、规范操作的

良好习惯，做到了“上标准岗、干标准活”。自推行以

来，大阳煤矿“三违”数据明显下降，既保证了安全无

事故，又保证了生产任务按计划完成。

2、井下文明生产明显改善。文明生产作为岗

位基线标准中重要一项，也是大阳煤矿持续关注

的重点。好的工作环境才能有好的工作状态。通

过文明生产基线标准的制定和落实，各岗位工作

有标可循，在材料码放、牌板悬挂、电缆悬挂、巷道

整洁等方面有了质的提升，大阳煤矿井下面貌焕

然一新。

3、主观性问题明显减少。今年正值建党100周
年，安全生产形势严峻，各类检查增多。通过对各级

检查问题分析，作业现场动态问题居多，主观性问题

明显减少，也反映出大阳煤矿在人的管理方面取得

了长足进步。

四、结语

大阳煤矿将以岗位基线标准工作为契机，深化

以点带面，由提升岗位达标逐步向提升安全生产标

准化达标迈进，全面将人、机、环、管等工作标准引进

基线标准中，最终实现向本质安全型矿井的大迈步。

有超前意识。发现压力异常时，应

立即对空气管路及阀门等进行仔细检查，并采取必

要的防范措施，将冻堵现象消灭在萌芽状态，确保空

气压力在指标之内。

2.5布袋除尘器顶部提升气缸之间的空气连接软管布袋除尘器顶部提升气缸之间的空气连接软管

破裂漏气破裂漏气

2.5.1原因分析

1#、2#布袋除尘器顶部气缸之间的空气连接管

原设计为塑料软管，由于塑料软管长期遭受风吹日

晒，致使其风化，造成在正常运行中出现破裂漏气现

象，致使气缸的空气压力降低甚至中断，导致气缸阀

板关闭现象发生。

2.5.2采取的措施

发现软管破裂漏气时，及时将破裂的软管更换

成了新管。

2.5.3预防措施

正常巡检时，如果发现储气罐空气压力低于指

标时要立即到布袋除尘器顶部进行检查，查看气缸

之间的空气连接软管是否漏气，如果漏气，应立即按

应急措施处理。另外，按规定时间认真对气缸之间

的空气连接软管及气缸的进气软管进行巡检，并准

备有同规格的软管及软管接头。

（上接第51页）
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